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万乐中频炉安全操作规程

由于中频感应加热设备系统庞大，结构复杂，且存在高压变频，高

温熔炼等危险环境，任何错误的操作可能造成严重事故。故在操作使用

与日常维护中都对使用方提出较高要求，所有的操作人员以及设备维护

人员都需经过系统正规的培训。熟悉系统之构成、工作原理以及紧急情

况下的应急处理措施。合格者方能进行生产活动及维护维修操作。

为了保障设备的安全，稳定运行，我们专门为生产操作员工提供了

《操作使用手册》，以作为日常生产操作的要求、规范。同时，《设备维 护

手册》是专供设备部门安装，调试及日常维护查阅使用。

本规程为针对生产操作人员的安全生产规范，内容包括生产过程中

所需注意的各个方面，操作员工必须熟悉掌握该规程内容，并按此标准

进行日常生产操作。以保障设备正常运行，并确保人身及财产安全。

一. 严格按照电炉维护保养制度作检查维护。

二. 新炉衬的烧结应按相关工艺进行,首次熔化应满炉熔化,使炉口部分充分 烧

结,以后熔化铁水,液面应低于首次烧结液面高度。

三. 炉底漏炉探针应与炉内铁液接触良好，新炉衬打结后要用万用表检查。

四. 本系统具有完善的安全保护设计,不得擅自屏蔽或撤消任何保护装置。

五. 维护，检修电炉及电源柜时必须先将系统停机，断开主开关电源及变压

器输入电源开关，并在相应合闸处挂牌警示，防止不知情人员误动作造

成危险。

六. 电源柜至电炉间铜排及水冷电缆在工作时，带有中频高电压，必须采取 相

应的防护措施。同时要避免铁磁性材料接近中频大电流导体，安全距

离为大于 150 毫米。

七. 所有操作工人进行生产操作时必须佩带熔炼生产所专用的安全帽、护目

镜，防护服、防护手套，防护胶鞋等全熔炼行业专用劳保装备。

八. 工作人员在投料，观测，取样检测，扒渣，出铁水等生产过程中必须严 格

按照生产工艺及相关行业标准进行，上岗人员必须经过必要的安全学

习及紧急状况处理培训。

九. 在设备工作期间，工作人员可在远程操作房进行全程操作，如无特殊情 况

及设备维护主管批示，禁止任何无关人员进入设备控制间进行任何未

经批准的操作行为。

十. 要避免加入以下炉料
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① 潮湿的炉料；②带有水泥,泥土及脏污等；③中空物件。

十一. 加料及操作中应注意对料车的控制，避免加料设备对炉衬的强烈的机械

冲击，尽量要在前次投入的炉料未完全熔化前加入炉料。同时因注意加

料数量，防止炉料泄放堆砌在炉口外，注意保持炉平台及加料通道的整

洁，并及时打扫料车泄漏的料块及铁渣，以免操作人员羁绊或滑道。

十二. 注意要时刻关注熔炉内的材料熔化状况，避免”搭桥”及超温。如发现加

热异常应及时降低功率，并通过《使用说明书》中介绍的方法进行处理。

十三. 操作人员进行炉内扒渣处理时必须确保到位的安全防护措施，并确保在

炉台面水平或微倾状态下进行，操作人员不得在炉体倾翻及炉盖运动过

程中进行扒渣处理。

十四. 倾炉操作时，要注意是否有人站在炉体平台上或附近，防止炉体忽然运

行对其造成伤害。倾倒铁水时应与行车进行沟通配合，确保铁水包到位

后再倾动炉体，倾炉速度应根据铁水量调节，防止倾倒过快引起的铁水

外溅。

十五. 停炉前应先将功率降至最低，停炉后需持续进行外循环冷却炉体，同时

应避免急冷。合理的炉体使用可以有效的延长电炉及炉衬的使用寿命。

十六. 每次起炉前要检查炉衬并作必要的修补，炉口部位需进行重点检查。操

作人员每隔一定时间需对炉衬厚度进行完整测量，并根据炉龄，剩余炉

衬厚度，炉衬损耗状况等因素综合判断更换炉衬时间。

十七. 生产过程中应时刻关注炉体水温，水压，液压系统液位，压力并进行规

范记录，发现异常及设备报警时应及时通知设备维护人员，查出原因并

作处理后方能继续生产。

十八. 冬季工作时要防止电气器件凝露。

十九. 带有移植器官、关节、假牙床或精密机械仪器，磁场感应器件的人员不

可进行生产操作，并应远离任何感应设备。靠近设备的磁场可感应任何

金属移植物中的电流。带有心脏起搏器的人员特别危险，更应远离任何

感应设备。
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